SS-EN 1090-2
EN SAMMANFATTNING

Fran 1 januari 2011 &r den géllande standar-
den fér utférande och kontroll av stalkonstrukt-
ioner SS-EN 1090-2.

Inférandet av standarden innebér féréndringar
av nuvarande svensk praxis for stalbyggande.

Standarden SS-EN 1090-2 ar del 2 i standard-
paketet SS-EN 1090 som utarbetas av
CEN/TC 135 och behandlar CE-markning (del
1), utférande av stalkonstruktioner (del 2) och
utférande av aluminiumkonstruktioner (del 3).
Del 2 omfattar 203 sidor med regler om tillverk-
ning, montering och kontroll som ar mer detal-
jerade &n tidigare regler. Det finns mer &n 100
val och tillaggsinformation om utférandet och
kvaliteten som bo6r formuleras av konstrukto-
ren, det blir ibland en svar balans mellan eko-
nomi och sékerhet.

For att underlatta dessa val har SBI tillsam-
mans med ProDevelopment tagit fram en
handbok till standarden. Handboken kan be-
stillas genom att klicka pa lanken héar:
bestallningsformular.

Utforandekrav

Utférandekrav som ska fértecknas ar:

a) tillaggsinformation. | bilaga A.1 ges en sam-
manfattning av den tillaggsinformation som
kan erfordras;

b) val for att precisera utférandet. | bilaga A.2
ges en sammanfattning av dar alternativa
val kan preciseras;

c) utférandeklass;

d) férbehandlingsgrad;

e) toleransklass;

f) tekniska krav for sékerhet for arbetets utfo-
rande. Utférandekraven formuleras normalt
av konstruktéren och &r ett kontraktsdok-
ment vid upphandling.
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Utférandeklasser

EN 1090-2 definierar fyra utférandeklasser
EXC1 till EXC4 med stigande krav pa tillverk-
ning och kontroll.

CC1 till CC3 betecknar konsekvensklass och
beaktar konsekvensen av ett eventuellt brott
dar CC1 ar den lagsta klassen. Utférandeklas-
sen kan véljas lika fér hela konstruktionen eller
olika for olika delar. EXC4 kan valjas till speci-
ella konstruktioner dd man kan férvanta sig
extrema konsekvenser vid brott.

Konsakvensklass (CC) Typ av belastning
Overvigande statisk belastning Betydande utmattningsbelastning
CC3 EXC3e EXC3®
cc2 EXC2 EXC3
(¢01] EXC1 EXC2
* EXC4 kan foreskrivas far bérverk dér brott medfor extrema konsekvenser
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Exempel pa vasentlig- och funktionell tolerans:

Nr. | Bedomning Parameter

Tillaten avvikelse A | Tillaten avvikelse A

Vidsentlig tolerans

Funktionstolerans

3 Vinkelrathet vid upplag | Livets
b snedstallning i
upplag for
komponenter
utan

avstyvningar

A= {det stérre av Klass 1
h/ 200 ocht,}

(¢, = livtjocklek)

A= t{det storre av
h /300, 3 mm ocht,}

(t,, = livtjocklek)

Klass 2
A = +{det stérre av /500 och 2mm}

Toleranser

Tva typer av toleranser ges: Véasentliga tole-
ranser "essential tolerances”. Dessa ar med
hansyn till barverkets barformaga och stabilitet
och ska alltid innehallas. Funktionella toleran-
ser "functional tolerances”. Dessa &r med han-
syn till passning och utseende.

Svetsning

Kvalitetskrav foér smaéltsvetsning enligt EN ISO
3834 ar fdljande: Del 4 “Elementdra krav”
EXC1 Del 3 "Normala krav” EXC2 Del 2 "Om-
fattande krav” EXC 3 och EXC4 Svetsplan en-
ligt EN ISO 3834 ska upprattas for alla utféran-
deklasser. Procedurprov av varierande omfatt-
ning fordras fér EXC2 till EXC4.

Utéver hanvisningen till EN ISO 14731 anger
SS-EN 1090-2 ingen information om hur
svetsansvarigs uppfyllande av respektive krav-
niva kan verfieras. International Institut of Wel-
ding (IIW) har dock utarbetat riktlinjer med mi-
nimikrav pa utbildning, examinering och kvalifi-
cering av personal for tillsyn vid svetsning.

De aterfinns i féljande dokument:

a) International Welding Engineer (IWE), Doc.
IAB-002-2000/EWF-409

b) International Welding Technologist (IWT),
Doc. IAB-003-2000/EWF-410

c) International Welding Specialist (IWS), Doc.

IAB-004-2000/EWF-411 EN ISO 14731 anger
informativt att personal for tillsyn vid svetsning
som uppfyller kraven i dessa dokument eller
som har acceptabla nationella kvalifikationer
kan anses uppfylla tillampliga krav. Som kom-
plement till ovanstadende har Svetskommiss-
ionen, som utfardar diplom enligt ovan ndmnda
riktlinjer i Sverige, tagit fram en vagledning for
tillsyn vid svetsning som bl a ger forslag pa
nationellt anpassade riktlinjer fér bedémning av
svetsansvarigs kvalifikationer. Utgdende fran
Svetskommissionens vagledning ges i tabellen
nedan riktlinjer fér bedémning av svetsansva-
rigs kvalifikationer i Sverige.
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Utfdrande- Stalsort Standard, EN Tjocklek (mm)
bjass t<25 | 25<t<bP | t>50
EXC2 5235-83656 | 10025-2,-3, -4, -5, 10149-2, -3 G N o
10210-1,10219-1
5420-S700 | 10025-3, -4, -6,10149-2, -3 N 0! 0
10210-1,10219-1
EXC3 5235-§365 | 100256-2,-3, -4, -5, 10149-2, -3 0 0 0
10210-1, 10219-1
S$420-S700 | 10025-3, -4, -6,10149-2, -3 0 0 0
10210-1, 10219-1
EXC4 Alla Alla 0 0 0
* Fotplatar och andplatar < 50 mm, ® Fotpl&tar och éndplatar < 75 mm
¢ For stal till och med S275 réacker N, @ For stAlN, NL, M och ML racker N.
&= grundiaggande, N=sdreidld, 9= omfallande Forvntad livslangd | Komosivitets- | ~ Férbehand-
for korrosionsskyddet® | klass” lingsgrad
Skruvférband il 050
| EN 1090-2 behandlas alla mojliga typer av C1 P1
skruvférband. Handboken behandlar varianter- > 154r C2till C3 P2
na 8.8 och 10.9 enligt EN 14399-3 eller -10 i —
varmférzinkat utforande. | handboken foreslas hogre dn C3 | P2 eller P3
att atdragning av forspanda forband ska goras enligt foreskrift
med den kombinerade metoden. Motivet ar att 5 till 15 &r C1till C3 P1
den metoden ar mindre kénslig fér variationer i ——
friktionen och man behéver inte kalibrera sa hogre dn C3 P2
noga. Regler for tunnplatsférband ges men de <58r C1 till C4 P1
ar ganska allmédnna och man férlitar sig pa
tillverkarens rekommendationer i stor utstrack- C5-Im P2
g ab Fgrvantad livslangd for korrosionsskyddet och
. korrosivitetsklass aterfinns i EN ISO 12944 och
Korrosionsskydd EN 1SO 14713

Texten hénvisar till andra standarder i stor ut-
strdckning. Antingen kan Onskat korrosios-

skydd anges med funktionskrav som korrosivi-
tetsklass och férvantad livslangd fér korros-
ionsskyddet eller som en féreskriven I6sning.
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Kontroll och provning

En kontrollplan ska alltid upprattas, ingen di-
stinktion gérs mellan grundkontroll och tillaggs-
kontroll. Resultat av provningar och métningar
ska dokumenteras. Som exempel visas krav pa
oforstérande provning av svetsar.
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Verkstads- och

Svetstyp ® montagesvetsar

EXC2 | EXC3 | EXC4

Tvérgaende och partiella
stumsvetsar utsatta for
dragpakinning®:

Uz05 10% [20% [ 100 %
U<05 0% |10% | 80 %

TvérgAende och
partiella stumsvetsar [.

korsférband 10% [20% [ 100 %
T-forband 5% | 10% | 50 %

Tvirgaende kilsvetsar
utsatta for drag- eller
skjuvpakanning®:

med a =12 mm eller
t=>20mm 5% [10% | 20%

med a =12 mm eller
t<20mm

LangsgAende svetsar
med full genomtrangning
mellan llv och tverflins |

kranbanebalkar 10% |[209% | 1009%
Owrlga kingsgende

svetsar och svetsar vid

avstywningar 0% 5% | 10%

a) Med langsgdende svetsar avses de svetsar
som |6per parallellt med kraftkomposanten.
Alla 6vriga svetsar betraktas som tvarga-
ende svetsar.

b) U = svetsens utnyttjandegrad vid kvasista-
tisk last. U = Ed / Rd dé&r Ed ar den storsta
lasteffekten som verkar pa svetsen och Rd
ar svetsens barférmaga i brottgranstillstan-
det.

c) Beteckningarna a och t avser kélvsetsens a-
matt respektive den stoérsta tjockleken pa
anslutande delar.

Slutsatser
Inférandet av SS-EN 1090-2 har inneburit for-
andringar av tidigare svenskpraxis:

» Storre ansvar for konstruktéren att stalla krav
pa utférandet. Detta kan férenklas genom han-
visning till SBI:s handbok.

 Val av utérandeklass blir viktigt eftersom den i
stor utstrackning styr kravnivan for saval utfo-
rande som kontroll.

 Brist pd svetskoordinatorer kan nédvandig-
gora Gvergangsregler.

Ovanstaende text &r i huvudsak ett referat av
Bernt Johanssons presentation pa Stalbygg-
nadsdagen 2009. Bernts presentation finns
under Filarkiv-Stalbyggnadsdagen 2009 eller
genom att klicka pa lanken hér:

Bernts presentation (275 kB)
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