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Sakra masklner

— om regler for maskiner




Varfor har vi regler for
maskiner?

Regler behovs for att vi ska ha sdkra
maskiner som inte orsakar olyckor.
For att kunna ha fri rorlighet pa
marknaden inom EU giller gemen-
samma regler for maskiner.

Maskinforeskrifterna galler for
de flesta maskiner och maskin-
anldggningar. De giller f6r maskiner
som kan anvindas yrkesmaéssigt
vilket innebér att &ven hobby-
maskiner omfattas.

Arbetsmiljoverkets foreskrifter
om maskiner, AFS 2008:3, grundar
sig pa EU:s maskindirektiv
2006/42/EG. Foreskrifterna géller
sedan 29 december 2009.

De hér begreppen ar viktiga

Tillverkare konstruerar och tillverkar
maskiner eller delvis fullbordade
maskiner. De ansvarar for att dessa
overensstaimmer med kraven i
maskinforeskrifterna.

Importor f6r in maskiner till EES-
omradet. EES-omradet omfattar
EU-landerna samt Norge, Lichten-
stein och Island.

Distributor dr alla i leveranskedjan
som tillhandahéller en maskin pa
den svenska marknaden.

Grundlaggande halso-
och sakerhetskrav

Tillverkaren ska identifiera och
bedoma riskerna som ér aktuella
for maskinen. Maskinen ska sedan
konstrueras och tillverkas med
hénsyn till den bedomningen.
Tillverkaren ska bedoma om

maskinen ger upphov till hilso- eller
sikerhetsrisker niar den anviands
samt hur omfattande de eventuella
riskerna dr. De grundldggande
hilso- och sidkerhetskraven finns i
foreskrifternas bilaga 1. Kraven &r
omfattande eftersom de ska tédcka
en rad olika sdkerhetsaspekter.

Ta bort risker
— tre steg for sdkerhet

Maskiner ska vara konstruerade
och tillverkade sa att de kan
fungera som det &r tinkt samt kan
anviandas, stillas in och under-
hallas utan att det medfor risk for
nagon person. Foljande princip
ska anvandas for att undanrdja
eller minska riskerna i angiven
ordning.

1. Konstruera bort risker

Risker ska sa langt mojligt undan-
rojas eller minskas. Man ska
integrera sakerheten redan pa
konstruktions- och tillverknings-
stadiet.

2. Nodvandiga skyddsatgarder
Nodvandiga skyddsatgarder ska
genomforas for sadana risker som
inte kan konstrueras bort.

3. Varna genom skyltning eller i
bruksanvisning

Information ska ges till anvandarna
om kvarstaende risker. | informatio-
nen ska det ocksa anges om sarskild
utbildning krévs och om personlig
skyddsutrustning behdver tillhanda-
héllas.




Dokumentation och
information

Tillverkaren ska:

o Uppritta och forvara en teknisk
tillverkningsdokumentation.

e Utarbeta och skicka med en
bruksanvisning.

e Intyga i "EG-forsdkran om 6ver-
ensstimmelse” att maskinen upp-
fyller kraven i maskindirektivet.

o Sitta pd CE-mirke for att visa att
maskinen uppfyller alla krav.

Tillverkningsdokumentation ska
forvaras i minst tio ar

Tillverkaren av en maskin ska upp-
rétta en teknisk tillverkningsdoku-
mentation. Dokumentationen ska
finns tillganglig for nationella myn-
digheter i minst tio ar efter att det
sista exemplaret av maskinen till-
verkats. Den tekniska tillverknings-
dokumentationen ska vara skriven
pa néagot av de officiella spraken
inom EES.

Bruksanvisningen ska vara
pa svenska

Det ska finnas en bruksanvisning
inklusive monteringsanvisning pa
svenska. Om den har 6versatts fran
ett officiellt sprak i ett EES-land sa
ska &@ven originalet medfélja.

Séljstod far inte strida mot
bruksanvisningen

Séljstodsmaterial som beskriver en
maskin far inte innehélla uppgifter
som strider mot bruksanvisningen i
frdga om hilso- och sékerhetsas-
pekterna. Séljstodsmaterial med
beskrivning av en maskins prestan-
da ska innehdlla samma informa-
tion som bruksanvisningen om till
exempel bullernivaer.

EG-forsiakran om Overens-
stammelse och CE-maérke

En "EG-forsdkran om 6verens-

stimmelse”:

e ir en forsidkran att maskinen
uppfyller alla grundldggande
hilso- och sidkerhetskrav som
gdller for maskinen, och att ratt
procedur f6r bedomning om
overensstaimmelse anvants.

o ger tillverkaren ratt att CE-mérka.
e innebdr att en tillverkningsdoku-
mentation ska hallas tillganglig
hos tillverkaren i hindelse av

kontroll.

Kraven pa ”"EG-forsdkran om over-
ensstammelse” giller for varje
individuellt exemplar av produkten.
En "EG-forsdkran om 6verens-
stammelse” ska vara pa svenska.
Om den ursprungligen dr pa ett
annat sprak dn svenska sa ska dven
originalet medfclja.



Bedom maskinens
overensstammelse

For att intyga att maskinen over-
ensstaimmer med bestimmelserna

i maskinforeskrifterna anviandas
normalt proceduren for intern kon-
troll. Den innebir att tillverkaren:

® pd eget ansvar sékerstiller att
maskinen uppfyller kraven i
maskindirektivet,

e upprittar en teknisk tillverk-
ningsdokumentation samt

e under tillverkningsprocessen
sakerstiller att den tillverkade
maskinen overensstimmer med
den tekniska tillverkningsdoku-
mentationen.

Bedomning av dverensstam-
melse av maskiner i bilaga 4

For en del maskiner och sikerhets-
komponenter finns krav pa ett
sarskilt forfarande for bedomning
av overensstimmelse. Dessa finns
fortecknade i foreskrifternas
bilaga 4, till exempel vissa tra-
bearbetningsmaskiner, pressar
och bultpistoler.

| denna procedur finns
tre alternativ:

1. Bedomning av &verensstam-
melse genom intern kontroll av
tillverkningen.

2. EG-typkontroll samt intern
kontroll av tillverkningen.

3. Fullstandig kvalitetssakring.

For att fa gora en bedomning av en
maskin i bilaga 4 genom intern
kontroll méste tillverkaren ha foljt
en harmoniserad standard som

omfattar alla tillimpliga grund-
laggande hilso- och sdkerhetskrav.

EG-typkontroll ska goras genom
att produkten granskas av ett sarskilt
utsett anmalt organ.

Vid forfarandet for fullstandig
kvalitetssakring ska ett anmalt
organ ha bedomt och godkant till-
verkarens kvalitetssystem samt
overvaka det.

Ett anmalt organ ér ett tredjeparts
organ som dr etablerat pa en med-
lemsstats territorium och har ut-
setts av medlemsstaten att utfora
bedomning av dverensstimmelse.
I Sverige ansvarar SWEDAC for
anmadlan av sddana organ.
www.swedac.se

Ett sarskilt forfarande finns for
delvis fullbordade maskiner

En delvis fullbordad maskin dr en
sammansatt enhet som néstan ut-
gor en maskin men som inte ensam
kan anvéndas for nagot sarskilt
dndamal. Den dr endast avsedd for
att monteras in i eller monteras
ihop med maskiner eller andra
delvis fullbordade maskiner sé att
de bildar en maskin.

I maskinforeskrifterna foreskrivs
ett sdrskilt forfarande for delvis
fullbordade maskiner. Forfarandet
innebar att tillverkaren anger vilka
krav som den delvis fullbordade
maskinen uppfyller och uppréttar
en “Forsidkran for inbyggnad”.

Dar ska det framga vilka av maskin-
direktivets krav som dr uppfyllda.
I foreskrifterna skiljer man pa

maskin och delvis fullbordad
maskin. En maskin maste uppfylla
alla de grundlidggande hilso- och






sdkerhetskraven. En delvis fullbor-
dad maskin behover inte uppfylla
alla dessa krav men tillverkaren
maste ange vilka grundldggande
hélso- och sdkerhetskrav som ar
uppfyllda.

Delvis fullbordade maskiner ska
atfoljas av en Forsikran for inbygg-
nad dér det bland annat ska framga
vilka grundldggande krav i maskin-
direktivet som &r uppfyllda.

Nar man bygger ihop maskiner

Om man sjdlv bygger en maskin-
linje genom att bygga ihop flera
maskiner eller delvis fullbordade
maskiner som omfattas av fore-
skrifterna betraktas man som
tillverkare av en ny maskin.
Nér maskinlinjen monterats och
ar fardigstalld ska en teknisk till-
verkningsdokumentation finnas
och hela maskinlinjen CE-markas.
Det géller 4ven om enskilda maski-
ner i linjen redan &r CE-markta.
Vid modernisering av dldre
maskiner och anldggningar maste
man gora och dokumentera en
riskbedomning. Det far sedan
beddmas fran fall till fall nér en ny
CE-miérkning behover goras for
den moderniserade maskinen.

Standarder

Tillverkaren av en maskin maste
alltid se till att maskinen uppfyller
de grundldggande hélso- och séker-
hetskraven i direktivet. Standarder
dr ett sitt att precisera maskin-
direktivets krav. Standarder &r
frivilliga att anvéinda men ger en
god vigledning om hur direktivet
kan tillampas i praktiken.
Standarder delas in i tre olika
nivaer:

A-standarder

Grundlaggande sidkerhets-
standarder, ger grundlidggande
begrepp, konstruktionsprinciper
och allménna aspekter som kan
tillaimpas pa alla maskiner

B-standarder

Gruppstandarder for sikerhet,
behandlar en sdkerhetsaspekt eller
en typ av sdkerhetsrelaterad
anordning som kan anvéndas for
en méngd maskiner. B-standarder
dr uppdelade i tva grupper:

B1-standarder
For sdrskilda skyddsaspekter
(t.ex. skyddsavstand, yttempe-
ratur, buller)

B2-standarder
For skyddsanordningar (t.ex.
tvahandsmanéveranordningar,
forreglingsanordningar, skydd).

C-standarder
Sékerhetsstandarder for olika
maskintyper, ger detaljerade
sdkerhetskrav for en sdrskild
maskin eller grupp av maskiner.

Standarder vars referenser ar
publicerade i EUT (EU:s officiella
tidning) anses uppfylla maskin-
direktivets krav.

I Sverige &r det SIS, Swedish
Standards Institute, som ansvarar
for arbetet med att ta fram
standarder. www.sis.se



Manga maskiner omfattas av
fler direktiv an maskindirektivet

Manga maskiner omfattas dven av

andra direktiv an maskindirektivet,

till exempel:

* EMC-direktivet.

* Direktivet om tryckbédrande
anordningar.

* Gasapparatdirektivet.

Aven kraven i dessa direktiv ska
vara uppfyllda.

Sékerhetskomponenter

En sidkerhetskomponent dr en

komponent som:

* fullgor en sdkerhetsfunktion,

* sldpps ut pa marknaden separat,

* om den inte fungerar eller
fungerar daligt utgor risk for
personers sikerhet,

* inte dr nodvandig for att maski-
nen ska fungera eller som kan

ersidttas med normala komponen-

ter for att maskinen ska fungera.

I foreskrifternas bilaga 5 finns en
forteckning som ger végledning
over vad som kan vara sdkerhets-
komponenter.

Sékerhetskomponenter ska vara
CE-markta.

Arbetsmiljoverket utfor
marknadskontroll

Arbetsmiljoverket utfor mark-
nadskontroll av maskiner genom
insatser mot tillverkare, importorer
och distributorer. Var tillsyn av
produkter pé arbetsplatser kan
ocksa leda till ingripande i form av
marknadskontroll.

Om det &r motiverat ur risk-
synpunkt kan tvangsatgarder riktas
mot tillverkare, importorer och
distributérer. Exempel pa atgarder
ar forbud mot forsaljning, forbud
att ta i drift och aterkallande av
produkter eller krav pa att lamna
varningsinformation. Har inte
forfarandet for bedémning av
Overensstimmelse foljts dr detta
straffbart.

Arbetsmiljdverkets information

- var webbplats www.av.se
— Temasidan Maskiner.

— Temasidan Marknadskontroll och CE-markning.
— Broschyr CE-mérkning och produktsikerhet, ADI 468.

— Broschyr Att kopa maskiner, ADI 523.
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